Arbetsbeskrivning for komprimerbara packers och tillhorande injektionror Sverige

1. Borrhalet ska vara renspolat innan packer satts i borrhal. Anvand packer som ar avsedda for hal med angiven
dimension. Vid nedatgaende hal bor halet fyllas med vatten fore injektering for att undvika luftfickor.
Cementslangen bor ocksa fyllas med en cementblandning innan injektionen borjar for att dven dar undvika
luftfickor.

2. Dra till injektionsroret/uppstramningsroret sa att packern expandera tillracklig (beroende pa dimension och
haldiameter). Se till att den konade delen av uppstramningsroret ligger mot stoppbrickan pa packern (galler HD-
version). Anvand rekommenderat atstramningsmoment for den aktuella packertypen och dimensionen, se sida
2, sa att gummimanschetten pressas ihop ca. 10-25mm i langsriktning. Anvand inte for sma packer! Efterdra (dra
till) uppspanningsroret nagot precis innan injektionen boérjar och garna efter nagra pumpslag pga ev sattningar i
gummit

3. Alla packer i en och samma injektionsskdarm ska sattas innan injektionen borjar.

4. Vid anvandning av injektionspacker ska man befinna sig pa sakert avstand fran borrhal och
packer/uppstramningsroret. Vistelse framfor borrhalet eller i dess narhet kan vara farligt. Detta galler sarskilt
under injektion eller direkt efterat, samt vid nedmontering av injektionsroret. Sarskilt forsiktig bér man vara vid
injektion med héga tryck. STA ALDRIG FRAMFOR HALET ELLER INJEKTIONSRORET!

5. Vid injekteringen maste man vara uppmarksam pa att andra packers dven kan trycksattas pga. av forbindelse
mellan borrhalen. Var uppmarksam pa rorelser av ror. Om kommunicerade borrhal finns bor alla borrhalen
injekteras samtidigt.

6. Lat berget "vila” i 10-15 min efter injektion sa att trycket avtar innan injektionsror tas bort.

7. Vid injektion med hoga tryck maste man var uppmarksam pa att packer och 6vriga komponenter dr godkdnda
for anvand tryck och dimension. Se tabell sida 2 for packerdiameter och injektionstryck. Vid tryck under 50 bar
kan vanlig injektionskulventil och standardsnabbkoppling anvdndas. Vid hdgre tryck ska ”hogtrycks
snabbkoppling” eller hydraulkopplingar anvdandas samt hogtrycksventiler. Rordetaljer (innerror i packer och i
injektionror) ar testade av SP for att sdkerstélla att de emotstar avsedda injekteringstryck. Generellt kan man
saga att packer med sma dimensioner (38-51 mm) tal hogre tryck an storre packer (54-63 mm) pga. att
fronttrycket 6kar mer an friktionen vid storre dimensioner pa packer.

8. Vid daligt berg bor man anvanda dubbelpacker eller uppblasbar packer for att forlanga friktionsytan.

9. Om packern under injektionen borjar att ge efter maste injektionen stoppas och packern stramas upp,
eventuellt kan man satta en packer till utanfor den forsta, och fortsatter injektionen. Om packern fortsatter att
ge efter maste injektionsroret sdkras vid ingangen till borrhalet for att forhindra att packern plotsligt trycks ut.

10. Utsatt inte packer for direkt solljus och undvika temperaturer 6ver 50°C.

Ovrigt: Vid montering av packer pa injektionsrér anvind alltid gangtejp mellan packer och rér. Vid ev.
ateranvandning av injektionsror tillse alltid att alla gdngor &r rengjorda fran cement och valsmorda sa att hela
atdragningsmoment éverfors till packer.

Vid demontering av slangar, rér och packers tillse att dvertryck efter injektering forst ar avlagsnat ur
injektionsslang innan den lossas, att dvertryck i injektionsror (mellan packer och kulventil) avlagsnas fére det att
uppspanning av packer slapps pa och ror/packer lossas.
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GMA Injektionspackers, avsedda anvindningsomrade samt begrinsningar

GMA Packer Diameter | Utvdndig For Avsett anvindnings- | Atdragnings- Max
modell inneror | Packer @ | borrhal |omrade: Hal @ (mm) moment |injektions-
tryck
Art.nr Typ mm mm mm Min. Max. Nm Bar
8000x32 G-32/GU-32 | 20x2,5 29,5 32 31 33 90-120 65
8000x34 G-34/GU-34 | 20x2,5 31,5 34 33 36 90-120 65
8000x36 G-36/GU-36 | 20x2,5 33,5 36 35 38 90-120 65
8000x38 G-38/GU-38 25x3 35,5 38 37 40 90-120 65
8000x41 G-41/GU41 25x3 38,5 41 40 43 90-120 65
8000x45 | GX-45/GU-45 25x3 42,5 45 44 47 90-120 65
8000x48 | GX-48/GU-48 25x3 45,5 48 46 50 100-120 65
8000x51 | GX-51/GU-51 25x3 48,5 51 50 53 100-120 65
8000x54 | GX-54/GU-54 25x3 51,5 54 53 56 100-120 50
8000x57 | GX-57/GU-57 25x3 54,5 57 56 59 100-120 50
8000x60 | GX-60/GU-60 25x3 57,5 60 59 62 100-120 50
8000x63 | GX-63/GU-63 25x3 60,5 64 62 65 100-120 50
8000x66 | GX-66/GU-66 25x3 63,5 66 65 69 120-150 40
8000x70 | GX-70/GU-70 25x3 67,5 70 69 73 120-150 40
8000x75 | GX-75/GU-75 25x3 72,5 75 74 78 120-150 35
8000848HD| GX-48 HD 25x3 45,5 45 44 47 120-150 90-100
8000854HD | GX-54 HD 25x3 51,5 54 52 56 120- 150 90 - 100
8000857HD| GX-57 HD 25x3 54,5 57 55 59 120-150 90 - 100
8000860HD | GX-60 HD 25x3 57,5 60 58 62 120-150 90 - 100
8000863HD| GX-63 HD 25x3 60,5 64 61 65 120- 150 90 - 100

80007xx = G-packers (G/C-spets)
xx = dimension (mm)

80008xx= GX-packers (GX spets)

80005xx= GU-packers (6ppna)

80008xxHD = GXHD-packers (GX-spets, hogtrycks modell Iasbricka)

Not: Andra storlekar och modeller av mekansika packers tillgangliga vid forfragan, bla dubbelpackers.
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